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Okonomisches Liiftungs-
system = dichte Leitungen

Wichtigste Aufgabe von Luft-
leitungen ist der Transport der
Luft: von der Erzeugung in
Richtung Auslass — 6kono-
misch, energieeffizient und
verlustfrei. In der Praxis ist
das oft unmdglich, denn Luft-
leitungen weisen fast immer
Undichtigkeiten auf. Die Folge
sind hygienische Probleme
und hohe Betriebskosten.
Abnhilfe schafft eine zuver-
l&ssige Abdichtung der
Leckagen.

C\-‘ ie dies schnell, kostengiinstig und
5" ohne Ausfall der Produktion moglich
ist, wurde von der EBEWE Pharma gezeigt.
Gegriindet 1934 als Emil Bertalanffy
Werke (EBEWE), produziert das Pharma-
unternehmen mit seinen Forschungs-
einrichtungen und Produktionsstitten in
Unterach im Gsterreichischen Salzkammer-
gut pharmazeutische und medizinische
Produkte. Hauptfokus liegt seit der Ubernah-
me der generischen Arzneimittelsparte von
EBEWE durch die zur Novartis Gruppe
gehoérende Tochter Sandoz bei injizierbaren
Krebsmedikamenten, die unter anderem bei
Darm-, Lungen-, Brust- oder Prostatakrebs
eingesetzt werden. Dabei umfassen die
Forschungsaktivititen von der pharmazeu-
tischen Entwicklung iiber priklinische Stu-
dien bis hin zur Zulassung alle Aspekte der
Arzneimittelentwicklung. Die daraus resul-
tierenden hohen Standards der Luftreinheit
werden mit Hilfe von Liiftungsanlagen ein-
gehalten, die mit Schwebstofffiltern ausge-
stattet sind. Angepasst an die jeweiligen Be-
dingungen férdern die Liiftungsanlagen fri-
sche und reine Luft in die Produktions- sowie
" +vicklungsstitten und transportieren im
Gegenzug verbrauchte und mit Arzneistof-
fen belastete Luft aus den Riumen ab.
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Durch den Einsatz des Verfahrens konnte in nur drei Tagen die beste und mit konventionellen Verfahren meist

nicht erzielbare Luftdichtheitsklasse D erreicht werden.

400 m? Luft pro Stunde bezahlen, aber
nicht nutzen kénnen

Um die von der Betriebsfithrung aufgrund
von Kostensteigerungen angenommenen
Undichtigkeiten der Liftungsleitungen im
Produktionsbereich schnell, zuverlissig und
ohne eine Stilllegung der Produktion abdich-
ten zu kénnen, kam MEZ-Aeroseal zum Ein-
satz — ein patentiertes Verfahren, das Luft-
leitungen ohne Kenntnis der genauen Lage
der Undichtigkeiten von innen heraus ab-
dichtet, was kurze Stillstandszeiten und
kaum Produktionsausfille bedeutet. Vor der
eigentlichen Abdichtung sollte in einem ers-
ten Schritt festgestellt werden, wie hoch die
Leckageraten in den Hauptliiftungsstringen
und den Bestandsliiftungsleitungen bei Ent-
deckung der Undichtigkeiten waren. Hierzu
wurden die Luftkanalanschliisse am Einlass
des Liiftungsgerits sowie an den Auslissen
mit Blechplatten abgeschottet. Zudem wurde
das Abdichtungsgerit, das zugleich zur Le-
ckagemessung dient, in der Luftungszentra-
le aufgebaut und mit dem zu vermessenden
Liftungsstrang verbunden. Die daraufhin
durchgefiihrte erste Leckagemessung zeigte
allein bei der Zuluft und einer
Kanaloberfliche von 114 m?* eine Verlust-

menge von 103 1/s — sprich fast 400 m3 Luft
pro Stunde, die von den Ventilatoren gefor-

Durch die 6konomische und 6kologische

Aufwertung der Luftungsanlage werden pro Jahr
rund 27.000 kW/h eingespart.
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gefordert werden miissen, aber nicht dort
ankommen, wo sie gebraucht werden.
Vielmehr gehen sie im weitverzweigten
Liftungssystem verloren und fithren auf-
grund der hohen Anlagendriicke, die der
Einsatz der Schwebstofffilter notig macht, zu
Einbufen in der Okonomie und der Energie-
effizienz sowie zu unndétig hohen Betriebs-
kosten.

Kleiner Eingriff mit groBem
Sparpotenzial

Zudem bedeuten die Leckagen, dass gemif
DIN EN 1507 und DIN EN 12237 nur die
schlechteste Dichtheitsklasse A erreicht wird
— und dies, obwohl die Leitungen bei der
EBEWE, anders als bei Standardluftleitun-
gen, noch zusitzlichen mit Armaflex isoliert
sind. Da die minimale Qualitdtsanforderung
an Standardluftleitungen nach DIN EN
16798-3 Dichtheitsklasse B entspricht, galt
es, diese zu erreichen und die Leckagen
zuverlissig zu beseitigen. Fiir den Abdich-
tungsvorgang mit MEZ-AEROSEAL wurde
in der Nihe des Abdichtungsgerits ein
zusitzlicher Folienschlauch an die Luft-
leitung angebracht. AnschlieRend wurde der
Dichtstoff, der den Hygieneanforderungen
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der VDI 6022 geniigt, mit Hilfe von Druck
und Wirme im Abdichtungsgerit in mikros-
kopisch feinste Teilchen zerstiubt, iber den
Folienschlauch in den Luftstrom eingebracht
und mit diesem durch das undichte
Luftungssystem geleitet. Da an den vorhan-
denen undichten Ritzen, Spalten und
Lochern lokal der Systemdruck abfiel, wurde
die mit Dichtstoff beladene Luft in Richtung
der Leckagen abgelenkt und durchstromte
diese von innen nach auflen. Durch die
sukzessive Ablagerung kleiner Mengen
Dichtstoff an den Rindern der Leckagen
konnten diese bis zu einem Durchmesser
von 15 mm dauerhaft verschlossen werden.

Sparen leicht gemacht

So zeigte eine erneute Leckagemessung nach
der Abdichtung eine restliche Leckage von
nur noch 2,5 1/s. Innerhalb von nur drei
Tagen — inklusive Auf- und Abbau — konnten
damit die Undichtigkeiten im gesamten
System um 97,5 Prozent reduziert werden.
Ausgehend von einer gemif DIN EN 1507
und DIN EN 12237 Luftdichtheitsklasse
schlechter als A — und das trotz einer zusitz-
lichen Isolierung mit Armaflex — konnte
damit die beste Luftdichtheitsklasse D unter-

schritten werden. Ohne vorherige Suche der
Leckagen, ohne Demontage von Leitungs-
teilen, ohne Eingriffe in die Bausubstanz,
ohne langwierige und teure Produktions-
ausfille und ohne das Einbringen von Staub
oder Schmutz in die sensiblen Entwicklungs-
und Produktionsstitten. Weiterer grofer
Vorteil des Aeroseal-Einsatzes: Durch die
Abdichtung der Luftungsanlage konnte
deren Energieeffizienz so gesteigert werden,
dass die erwarteten Energieeinsparungen bei
etwa 277.000 kW /h pro Jahr liegen und damit
eine Amortisationszeit von nur zwei bis drei
Jahren anzunehmen ist. Damit konnte
einmal mehr bewiesen werden, dass der
Einsatz von MEZ-AEROSEAL zur Abdich-
tung von Luftleitungen eine wichtige Voraus-
setzung zum Erzielen Skonomischer und
energieeffizienter Luftungssysteme darstellt.
Denn im Gegensatz zu konventionellen
Abdichtungsverfahren kann selbst bei
Liiftungssystemen mit einer Luftdichtheits-
klasse schlechter A — und dem entsprechen
die meisten Luftleitungen — innerhalb kurzer
Zeit die beste Dichtheitsklasse D erreicht
werden.
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Intelligente Ventile von Siemens maximieren
Flexibilitat und Effizienz von HLK-Anlagen

Das selbstoptimierende, dynamische
Ventil ,,Intelligent Valve® von Siemens ist
durch eine Vielzahl an neuen Funktionen
und Anwendungen fiir Heizgruppen,
Luftungs- und Klimaanlagen noch brei-
ter einsatzfahig geworden. Das Gerét
kontrolliert den Durchfluss, misst Tem-
peratur sowie Leistung und passt die
Ventileinstellungen automatisch an den
Warmetauscher an. Anhand der Cloud-
Anbindung und nun erstmals direkter
Einbindung in den Building Operator,
der Cloud-Applikation von Siemens zur
Fernliberwachung von Geb&uden,
kénnen Kontrollarbeiten sowie direkte
Anpassungen der Einstellwerte des
intelligenten Ventils von jedem Ort zu
jeder Zeit aus durchgefiihrt werden.
Mehr Flexibilitat liefert neu die
Sortimentserweiterung um 3-Weg-
Ventile, welche flr den Verbraucher

eine temperaturvariable und mengen-
konstante Regelung der Wasserzufuhr,
die sogenannte Beimischschaltung,
ermoglichen.

Neue Features wie DT-Begrenzung,
Differenzdruckregelung sowie Vorlauf-
temperaturregelung verhelfen nicht nur
zu einem reibungslosen und energie-
effizienten Betrieb der HLK-Anlage -
sie erweitern auch den Einsatz- und Auf-
gabenbereich des intelligenten Ventils.

m Direkte Einbindung in Building Operator fiir
Kontrolle, Alarmfunktion und Energiereport-
Erstellung

B Dank Sortimentserweiterung nun als
3-Weg-Ventil verfugbar

B Neue Features wie Delta-T (DT)-
Begrenzung erméglichen Optimierung und
Verbrauchssenkung in Anlagen mit Kélte-
maschinen

2 siemens.at/intelligent-valve

PROMOTION



