Energieeffizienz

Alternative Abdichtung

Die Aeroseal-Technologie verspricht, Leckagen in Liiftungskanalen schnell und kostengiinstig zu beseitigen -
und Stillstandzeiten undichter Anlagen damit auf ein Minimum zu reduzieren

Die Gesec Hygiene + Instandhaltung GmbH & Co. KG geht bei der Beseitigung von Leckagen in Liiftungsanlagen neue Wege. Mit einer
Technologie, die ihren Ursprung in den USA hat, wird die Abdichtung von Leckagen nicht nur finanziell giinstiger, es wird auch die

gesamte Vorgehensweise dafiir vereinfacht.

Leckagen in Liftungsanlagen gibt es im-
mer wieder. Sie wirken sich nicht nur ne-
gativ auf die Effizienz der Anlage aus und
kosten damit bares Geld, sondern kén-

Idenko Engl, Geschaftsfilhrer der Gesec
Hygiene + Instandhaltung.

IKZ-KLIMA: Der Dichtstoff setzt sich im
besten Fall nur an den undichten Stel-
len ab und verschlieft diese. Was aber
ist mit Scharnieren oder Lagern, die ja
auch immer leichte Undichtigkeiten auf
weisen konnen? Drohen da keine Blo-
ckaden?

Zdenko Engl: Da sich diese Bauteile in-
nerhalb des Luftleitungssystems befin-
den und kein Druckunterschied besteht,
wird sich dort nichts absetzten. Aeroseal
ist ein bestdndiges, nichr giftiges, nicht
entflammbares Gemisch aus Wasser und
Vinylacetat-Polymer - ist unter anderem

nen auch hygienische Folgen haben. Bei-
spielsweise kann sich bei Temperaturun-
terschieden Feuchtigkeit niederschlagen
und zu Schimmelbildung oder Bakteri-

auch in Kaugummi und Haarspray ent-
halten -, bei welchem die Partikel auf
eine Grofevon 4-10 Mikrometer aeroso-
liert und unter Druck im Luftleitsystem
verteilt werden.

IKZ-KLIMA: Zwangslaufig setzen sich
einige Dichtstoffpartikel beim Abdich-
tungsverfahren auch auf die Kanalin-
nenwande. Da stellt sich die Frage: Wird
im Anschluss obligatorisch eine Kanal-
reinigung nétig, bzw. gibt es eine visuelle
Nachkontrolle zum Verschmutzungs-
grad des Luftsystems?

Zdenko Engl: Da es sich um einen lami-
naren Luftstrom handelt und die Parti-
kel im Schwebezustand im Liftungska-
nal eingebracht werden, ist nur in den
ersten 30 bis 50 cm mit geringen Ablage-
rungen zu rechnen. Diese werden nach
dem Abdichtungsprozess manuell ge-
reinigt.

IKZ-KLIMA: Das Thema Kanalreinigung
istauch Gegenstand der nachsten Frage:
Wie standfest ist das Dichtmaterial? Halt
es einer mechanischen Reinigung bzw.
durch einen Reinigungsroboter iuber-
haupt stand?

Zdenko Engl; Die Partikel lagern sich
nur an Leckagen ab und bilden dort ei-
nen hartnackigen und dichten Luftver-
schluss. Dieser verbleibt dort tiber Jah-
re hinweg vollkommen biegsam und
flexibel. Die Dichtung halt den vielsei-
tigen Anforderungen hinsichtlich der
Betriebsdriicke, der Temperaturen und
Luftfeuchtigkeiten, welche in privaten,
gewerblichen und industriellen Luftleit-

enfilmen fithren. Auch kann Abluft mit
Keimen belastet sein und nicht mehrord-
nungsgemaf aus dem Gebaude abgefiihrt
werden. Ebenso ist im industriellen Kon-

Nachgefragt

systemen Giblich sind, stand. Eine fachge-
rechte, mechanische Reinigung ist also
jederzeit moglich.

IKZ-KLIMA: Wo sehen Sie die bevor-
zugten Einsatzgebiete dieser Abdich-
tungstechnik und gibt es RLT-Anlagen,
die ausgeschlossen sind? Etwa aufgrund
der Grofie des Kanalnetzes oder spezi-
eller Hygienevorgaben.

Zdenko Engl: Grundsatzlich kann ich
keine RLT-Anlage mit Luftleitungssys-
tem ausschliefen. Gerade in hygienesen-
siblen Einsatzgebieten ist es zwingend
notwendig, dass Luftleitungen eine ge-
wisse Dichtheitsklasse erfiillen. Die Ein-
sparung der Energiekosten ist nur einer
mehrerer Vorteile.

IKZ-KLIMA: Wie lange dauert die An-
wendung des Verfahrens, welche Schrit-
te sind ndtig und wie teuer ist es letzt-
lich?

Zdenko Engl: Die Dauer der Anwendung
ist im Wesentlichen von der notwendi-
gen Vorbereitung abhangig. Es miissen
alle Luftauslasse verschlossen, evtl. Ka-
nalsticke abgetrennt, Zugange zum Ka-
nal geschaffen und Sensoren ausgebaut
werden. Die Kosten richten sich daher
genau nach diesem Aufwand und dem
notwendigen Material. Eine pauschale
Aussage zum Preis kann also nicht ge-
troffen werden. Jeder einzelne Fall muss
im Vorfeld nach einer Begehung der Ort-
lichkeit sowie Auswertung der Plane kal-
kuliert werden. Auf jeden Fall ist Aero-
seal um ein Vielfaches giinstiger als eine
manuelle Abdichtung.
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text eine Belastung mit Losungsmirtteln
oder Abgasen denkbar. Eine Leckage in
der Anlage sollte also aus mehrfacher Hin-
sicht beseitigt werden.

Bislang mussten dafiir Teile der Lif-
tungskandle demontiert und an den Fal-
zen, Flanschen und Ecken nachgebessert
werden. Eine neue Abdichtungsmethode
gehteinen anderen Weg. Beidem Aeroseal-
Technologie genannten Vertahren wird
Luftdurch die Anlage geleitet, in die iber
einen Sprithzerstauber ein Dichtstoff ein-
gebrachtwurde. Aufgrund der Richtungs-
anderung des Luftstroms an den Lecka-
gen und dem daraus resultierenden loka-
len Druckabfall setzt sich dieses an Ritzen
und Spalten an und verschlieft nach und
nach die undichten Stellen. Laut Gesec-
Geschiftsfithrer Zdenko Engl handele es
sich bei dem Dichtstoff um ein unbedenk-
liches Material. Damit es trotzdem nicht
in die Umgebung gelangt, werden vor-
her alle Ein- und Auslasse verschlossen.
Regel/Drossel/Jalousie-Klappen sollten
dagegen vollstdndig gedffnert sein. Ledig-
lich die Brandschutzklappen kdnnen fiir
die Unterteilung von einzelnen Abschnit-
ten der Luftleitung genurzt werden. Das
Einleiten der dichtstoffhaltigen Luft er-
folgt iber einen Kunststoffschlauch in den
Kanal, aus diesem stromt die Luft zu-
nachst nur tiber die vorhandenen Le-
ckagen wieder heraus. Wenn die Lacher
im Laufe des Prozesses durch das Dicht-
mittel weitgehend verschlossen sind, er-
méglicht ein Bypass, den Luftstrom wei-
terhin aufrechtzuerhalten, damit die Lo-
cher schlieflich komplett verschlossen
werden. Dieser Bypass wird vorab einge-
baut und gegen Ende des Vorgangs erst
gedffnet.

Stillstandzeiten minimieren

Ein Vorteil der Aeroseal-Technologie ist,
dass sich Stillstandzeiten undichter Anla-
gen auf ein Minimum reduzieren lassen.
Die Vorbereitung des Verfahrens dauert
im Regelfall etwa eine Stunde. Zusatzlich
miissen Kandle zuganglich gemacht, die
Umgebung vor eventuell austretendem
Dichtstoff geschiitzt und Offnungen in
den Kanalen verschlossen werden. Dies
sind laut Gesec 10 bis 20% des zeitlichen
Aufwands, der bei einem herkommlichen
Verfahren notwendig ist. Konventionell
miissten Teile der Liiftungsanlage demon-
tiertwerden. Dazu misse nicht selten die
gesamte Umgebhung der Laftungsauslis-
se bzw. der betreffenden Raumlichkeiten
eingeriistet werden, heifit es aus dem Un-
ternehmen. >

32018 www.ikz.de

Energieeffizienz

Das Wirkprinzip des newen Verfahrens wird hier beispielhaft verdeutlicht:
Der Kanal enthalt zu Beginn kiinstlich eingebaute Leckagen und Bohrlocher
unterschiedlicher GroBen, die im Versuch nach und nach vaom Dichtstoff
verschlossen werden,
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Der Dichtstoff setzt sich auch an undichte Falze.

Leider keine Ausnahmeerscheinung

Leckagen in Liftungsanlagen sind kei-
ne Ausnahmeerscheinung: Erfahrungs-
gemaR sind laut Aussagen von Gesec in
Europa Leckageraten von durchschnitt-
lich 15% und mehr zu erwarten. Die DIN

EN 13779 (,Mechanische Liftung von
Nichtwohngebauden®) sieht dagegen 2%
Verluststromung als akzeptable Ober-
grenze an. In der Praxis enthalt das Ka-
nalnetz Lecks an Dichtungen und Fal-
zen und Flanschen. Auch ein unsachge-

maR montierter Liftungskanal, in dem
beispielsweise durch ungeplante Schrau-
benbohrungen Lécher verursacht wur-
den, fithrt zu Verlusten beim Luftstrom.
Je nach Anspruch sind Liftungsanlagen
in vier Dichtheitsklassen A bis D einge-
teilt. Diese Einteilung bestimmt die ma-
ximal zuldssigen Leckluftstréme pro Se-
kunde und pro Quadratmeter in Abhan-
gigkeit vom beaufschlagten Druck. A ist
dabei die schlechteste Klasse. Die in DIN
EN 13779 geforderten 2% entsprechen in
etwa Dichtheitsklasse B.

Die Gesec Hygiene + Instandhaltung
GmbH & Co. KG, ein Unternehmen der
Gesa Hygiene-Gruppe, ist Lizenznehmer
fiir die unter dem Namen Aeroseal-Tech-
nologie vertriebene Technik der Firma
MEZ-TECHNIK aus Reutlingen. Das Un-
ternehmen gibt auf das Aeroseal-Verfah-
ren 5 Jahre Garantie. 4

Bilder: Gesec Hygiene + Instandhaltung

www.gesa.de

Funktionsnachwels Im Versuch

Fiir den Abdichtungsprozess wird Luft
iiber einen Schlauch in den Liftungs-
kanal gefihrt. In der Aeroseal-Maschi-
ne befinden sich dafiir ein Ventilator so-

10

wie die Einspritzdiise fiir den Dichtstoff.
Das Ende des Kanalswird je nach beauf-
schlagtem Druck mit Schaumstoff, Blech
oder Folie verschlossen. Der Kanal ent-

halt zu Beginn mehrere Locher, darun-
ter ein Lochblech mit den Buchstaben
des Verfahrens (Aeroseal), Bohrlocher
sowie die Kontaktstellen verschiedener
Kanalelemente, die im Versuchsaufbau
nichtabgedichtetwurden. Anhand derin
den Kanal geschickten Luftmengen lasst
sichdie Leckage berechnen: Betrug sieim
Versuch zu Beginn 20 I/s, reduzierte sie
sich bereits nach 3 Minuten Laufzeit um
92 %auf1,6 I/s. Nach 10 Minuten war die
Leckagerate im Vergleich zum Ausgangs-
wert um 95 % verringert worden. Beide
Werte werden in Relation gesetztzur In-
nenfliache des Kanals: Dieser wird aus
15 m* Blech gebildet. Zu Beginn enthielt
er Locher im Umfang von insgesamt
62 cm® zum Ende hin betrug die Gesamt-
flache der Leckagen nur noch 5 cm®.

Versuchsaufbau: Die Luft wird iiber einen
Schlauch in den Kanal gefiihrt. In der
Aeroseal-Maschine befindet sich ein
Ventilator sowie die Einspritzdiise fiir den
Dichtstoff.
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